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Uéel poutzitia:

MIPA 1K UV Filler je vysokohodnotny jemny tmel vytvrdzujlci pomocou UV svetla
na tmelenie malych poskodeni, ktoré po 5 mindtach susenia pomocou UV LED
Lampy, alebo Hg lampy je brusitel'ny. Produkt ponutka velké Casové a nakladové
Uspory. Nie je potrebné susenie pri vyssich teplotach a vd'aka rychlosti schnutia
nie je potrebné prerusenie prac na opravovanom vozidle. Vyhody produktu:

1K systém, pripraveny na pouZitie bez pridania tuzidla, neprodukuje Ziaden
odpad na zaklade nespotrebovaného natuzeného materialu.

Produkt nepotrebuje zahriatie, nehrozi teda Ziadne eventudlne deformacie,
nepotrebuje ochladenie pred brisenim.

Povrch po vytvrdnuti je vel'mi tvrdy a velmi dobre brusitelny.

Ponuka vel'mi vysok( mechanickid a chemickd odolnost’ povrchu.

MIPA 1K UV Spachtel je vhodny najmé tmelenie malych poskodeni dielcov
osobnych automobilov ako jemny tmel. Vhodny do hridbky ca. 1,5 mm. Ma vel'mi
Dobru prilnavost’ na oceli, Zeleze, hliniku a pozinkovanych povrchoch, laminatoch
a tiez dreve. Ma tiez priamu pri'navost’ na tychto plastoch: ABS, PVC a PC.

Vydatnost': -
Odtieri zeleno- sivo lazurujuci
Zmiesavaci pomer -
TuZidlo -
Riedenie bez riedenia, ked’ material bol dIhsie skladovany, poriadne rozmieSat’

Viskozita pri striekani 20°C

pripraveny na striekanie 16 — 18 s 4 mm DIN

Spracovanie

Striekaci tlak (bar) | Vel'kost’ trysky (mm) | Pocet nastr. vrstiev Riedenie

Vzduchové striekanie

HVLP

HVLP / vnitorny tlak trysiek

Spracovatel'nost’

Hrubka vrstvy/sucha vrstva

max. 1500 um

Cas odvetrania

nie je potrebné odvetravanie pred UV susenim

Obsah VOC + kategoria
vyrobku

EU Hranica pre tento produkt 250g/I , kategdria B/d. Tento produkt obsahuje
maximalne 3 g/l VOC.

Podmienky spracovania:

Skladovatel'nost’:

Spracovavat’ pri teplotach od +15 °C pri relativnej vihkosti vzduchu do 80%. Dbat’
na dostatocné vetranie.

v uzatvorenych originalnych nadobach najmenej 2 roky (pri izbovej teplote ca.
20°C). Balenie po odbere materidlu urychlene uzavriet'.Produkt chranit’ pred
priamym slne¢nym Ziarenim.

Tato informacia o produkte sl(iZi iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedaijt podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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Tel.: +421527728876
+421918591622

Fax.: +421527893072

E-mail:mipa@autolack.sk

Hrani¢na 3586/26
058 01 POPRAD




mipa

Professional Coating Systems

Mipa 1K UV Spachtel

Informacie o produkte Strana 2/3

Popis vyrobku

Upozornenia pri spracovani:

Susenie:

UV LED Lampa — ca.5 minut

HG Lampa — ca.5 minat

suSenie na priamom slne¢nom Ziareni nie je odporucané

nesmie byt’ prekro¢end maximalna hribka 1500 um., ind¢ moze dojst’ k
problému s presychanim materialu.

Pokyny:

Pri pouZiti velmi silnych UV lamp moze sice dojst’ ku skrateniu schnutia, ale

pri tomto ,iderovom" schnuti mo6ze predsa déjst’ k nedosuseniu materialu v
miestach zahybu, alebo ryhy. To moZe viest' k problémom s prilnavostou.

Preto sa poufZitie takychto lamp neodporica, pripadne je potrebné dodrzat’

Cas susenia.

Pri Hg lampach je potrebné dodrzat’ pred pouzitim zahriatie lampy ca. 3 minuty.
Odportcana vzdialenost’ lampy od objektu je 20-30 cm.

Pokial’ by mali byt’ pIni¢ované plochy vel'ké tak, Ze lice z LED lampy nie su

na jedenkrat schopné pokryt’ tuto plochu, musi byt' tato postupne odpovedajlco
presivana tak, aby doslo na celej ploche k dostatocnému homogénnemu
vytvrdnutiu.

Rychlost’ schnutia UV plnica je zavislé od viacerych faktorov:
- intenzita lampy a UV spektrum

- stupen opotrebenia ZiariCov svetla

- vzdialenost’ lampy

- aplikovana hrubka materialu

- velkost’ opravovanej plochy

Odporucand maximalna hrdbka 1500 um sa musi bezpodmienecne dodrzat’.

Pri suSeni LED lampou a predovsetkym pri vysSich hrdbkach je dolezité, aby bol
dodrzany ¢as schnutia 5 min(t, pripadne moZe byt aj predizeny, aby bolo
zarucené kompletné vytvrdnutie vrstvy tmelu. Pri pouziti lampy na pricipe
ortut'ovej vybojky plati, Ze intenzita Ziarenia skracuje ¢as schnutia.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt’ Cisty, suchy a zbaveny mastnot. Plochy prebrusit’ a
odmastnit’ s MIPA Silikonentfernerom. Nenosné staré laky, alebo zaklady
odstranit’.

Hlinikové, alebo pozinkované podklady prebrusit’' s P 220, ocel’ s P 120. Po
prebriseni opat’ dokladne umyt’ s MIPA Silikonentfernerom.

Tato informacia o produkte sl iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedajl podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladajd sa

na dlhoro&nych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

MIPA Autolack s.r.o.

Tel.: +421527728876

Hrani¢na 3586/26 +421918591622
058 01 POPRAD Fax.: +421527893072
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Hlinikové, alebo pozinkované podklady prebrusit’ s P 220, ocel’ s P 120. Po
prebriseni opat’ dokladne umyt’ s MIPA Silikonentfernerom.

Plasty:

Pred lakovanim nechat’ temperovat’ plasty 60 minGt pri teplote 60 °C.
Dokladne odmastnit’ povrch s MIPA Kunststoffreinigerom (antistaticky ucinok),
alebo MIPA Silikonentfernerom.

Dokladne obrusit’ s MP Soft pad Superfine, spolu s MIPA Kunststoffreiniger,
alebo MIPA Silikonentferner.

Po ukonceni brisenia opat’ umyt’ s MIPA Kunststoffreiniger, alebo MIPA
Silikonentferner.

Dielce nechat’ poriadne vyschnit'.

Doélezité:

Separatory, ktoré su pouzivané pri vyrobe plastov sa musia kompletne odstranit’!
Na zaver pripravy povrchu odporic¢ame previest’ skusku, ktora spociva v
postriekani dielca vodou. Povrch musi byt kompletne zmacany — nesmie perlit’
a odlucovat’ vodu. Pokial’ by k tomu doslo, je potrebné proces prebrisenia
opakovat'.

Pri lakovani plastov nesmie byt’ prekro¢ena maximalna hribka plni¢a 100 pm.

Aplikacné pokyny — brisenie:
Po vysuseni brusit’ brisnym papierom P 150/240 nasucho. Cell plochu pred
nanasanim plnica prebrusit’ nasucho P 240/360 do matna.

Pri tmeleni neZeleznych kovov, ako hlinik, alebo pozink je mozné podklad kvéli
zZlepSeniu prifnavosti predzakladovat’ MIPA EP Primer-Surfacer.

Pred prelakovanim izolovat' tmel s niektorych z MIPA 1K, alebo 2K plnicov.
Pri potrebe vylepSenej antikordznej odolnosti, napr. veterany, predzakladovat’
s MIPA EP Primer Surfacer.

Tmel brusit’ len nasucho.

Tato informacia o produkte sliZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dlhoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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