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Uéel poutzitia: MIPA 1K UV Fdller je vysokohodnotny plni¢ vytvrdzujici pomocou UV svetla na

rychle a racionalne opravy lakov vozidiel. Na vytvrdnutie postacuje len 5 minat
vytvrdzovania pomocou UV lampy. Alternativa je vytvrdzovanie 4-5 minat
na sine¢nom svetle. Po tomto Case je produkt plne brisitelny. Produkt ponika
vel'ké Casové a nakladové Uspory. Nie je potrebné susenie pri vySsich
teplotach a vd'aka rychlosti schnutia nie je potrebné prerusenie prac na
opravovanom vozidle. PouZitie 1K UV plni¢a ponuka tiez nasledovné:
Jednokomponentny systém, ktory sa neriedi, cely zbytok je mozné naliat’
naspat’ do balenia pre d'alSie pouzitie, preto nevznika zbytocny odpad v podobe
nepouzitého natuzeného materialu. Produkt nepotrebuje zahriatie, nehrozi teda
Ziadne eventudlne deformacie, nepotrebuje ochladenie pred brisenim.
Povrch po vytvrdnuti je vel'mi tvrdy a velmi dobre brusitelny.
Ponuka velmi vysokd mechanickd a chemickd odolnost’ povrchu.
MIPA 1K UV Fiiller je vhodny najma pre lakovanie dielcov osobnych automo-
bilov, alebo pri bodovych opravach (Spot Repair). Ma vel'mi dobrd prifnavost’
na oceli, zeleze, hliniku a pozinkovanych povrchoch.

Vydatnost’: 7 - 8 m?/I (pri 80 um suchej hrabky)

Odtieri sivo lazurujuci
Zmiesavaci pomer -
TuZidlo -
Riedenie bez riedenia, ked’ material bol dIhsie skladovany, poriadne rozmieSat’
Viskozita pri striekani 20°C  |pripraveny na striekanie 16 — 18 s 4 mm DIN
Spracovanie Striekaci tlak (bar) | Vel'kost’ trysky (mm) | Pocet nastr. vrstiev Riedenie
Vzduchové striekanie 1,6-2 1,0-1,2 2-3 0
HVLP 16-2 1,0-1,2 2-3 0
HVLP / vnutorny tlak trysiek 0,7 - - -
Spracovatel'nost’ neobmedzena pri nepriesvitnom skladovani (produkt chranit’ pre svetlom)

Hriibka vrstvy,/suché vrstva ca. 80-100 um pri dvoch vrstvac_hv,vr’nax. 150 um pri troch vrstvach. Nelakovat’ do

Cas odvetrania Pri dvoch vrstvach spracovatel'ny bez medziodvetrania, pred tretou vrstvou 5
min. UV vytvrdnutie, medzibrdsenie, po naneseni tretej vrstvy 5 minut odvetrat’ a
nasledne 5 mindt UV vytvrdenie.

Obsah VOC + kategoria EU Hranica pre tento produkt 540g/I , kategdria B/c. Tento produkt obsahuje
vyrobku maximalne 190 g/I VOC.

Podmienky spracovania:
Spracovavat’ pri teplotach od +15 °C pri relativnej vihkosti vzduchu do 80%. Dbat’ na dostatocné vetranie.
Podklad musi byt’ Cisty, suchy a zbaveny mastnoty.

Skladovatel'nost’: v uzatvorenych originalnych nadobach najmenej 1 rok (pri izbovej teplote ca.
20°C).

Tato informacia o produkte sl(iZi iba pre informéaciu ! Udaje zodpovedaijt podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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Upozornenia pri spracovani:

Z dovodu zloZenia produktu je celkom normalne, Ze pocas skladovania sa
produktu v baleni oddelia niektoré zlozky. Tento jav sa da odstranit’ dokladnym
rozmieSanim. Toto plati tiez aj v pripade, Ze produkt dihsSie drzime v strieka-
cej pistoli. Produkt je nutné vyliat’ a dokladne rozmiesat'.

Schnutie:

UV LED Lampa — ca.5 minat

HG Lampa — ca.5 minat

priame slnecné Ziarenie — ca.4-5 minut, pri suseni prostrednictvom sine¢ného
Ziarenia nesmie byt prekro¢ena maximalna hrabka 80 mic., inda¢ moze dojst’ k
problému s presychanim materialu.

Upozornenie:

Pri pouziti vel'mi silnych UV lamp moze sice dojst’ ku skrateniu schnutia, ale

pri tomto ,Uderovom" schnuti mo6ze predsa dojst’ k nedosuseniu materialu v
miestach zahybu, alebo ryhy. To moZe viest’ k problémom s prilnavostou.
Preto sa poufZitie takychto lamp neodporica, pripadne je potrebné dodrzat’

cas susenia.

Pri Hg lampach je potrebné dodrzat’ pred pouZitim zahriatie lampy ca. 3 mindty.
Odporucana vzdialenost’ lampy od objektu je 20-30 cm.

Pokial by mali byt' plnicované plochy vel'ké tak, Ze lice z LED lampy nie su

na jedenkrat schopné pokryt’ tuto plochu, musi byt' tato postupne odpovedajlco
presivana tak, aby doslo na celej ploche k dostatocnému homogénnemu
vytvrdnutiu.

Rychlost’ schnutia UV plnica je zavislé od viacerych faktorov:

- intenzita lampy a UV spektrum

- stupen opotrebenia ZiariCov svetla

- vzdialenost’ lampy

- aplikovana hrubka materialu

- vel'kost’ opravovanej plochy

Odportcana hribka 80 — 100 um pri dvoch vrstvach sa musi bezpodmienecne
dodrzat’. Pokial’ je potrebné naniest’ vyssie hribky (max. 150 um) je nutné
previest’ po druhej vrstve susenie UV lampou. Pri vyssich hribkach pinica je
vel'mi délezité dodrzat’ dizku sudenia 5 mint, pripadne aj predizit, aby bolo
zarucené kompletné vytvrdnutie vrstvy. Pri pouziti lampy na pricipe ortut'ovej
vybojky plati, Ze intenzita Ziarenia skracuje ¢as schnutia.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt’ Cisty, suchy a zbaveny mastnot. Plochy prebrusit’ a
odmastnit’ s MIPA Silikonentfernerom. Nenosné staré laky, alebo zaklady
odstranit’.

Tato informacia o produkte sl iba pre informaciu ! Udaje zodpovedajli podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dihoro¢nych skisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavazné a bez zaruky.

MIPA Autolack s.r.o.
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Hlinikové, alebo pozinkované podklady prebrusit’ s P 220, ocel’ s P 120. Po
prebriseni opat’ dokladne umyt’ s MIPA Silikonentfernerom.

Plasty:

Pred lakovanim nechat’ temperovat’ plasty 60 minGt pri teplote 60 °C.
Dokladne odmastnit’ povrch s MIPA Kunststoffreinigerom (antistaticky ucinok),
alebo MIPA Silikonentfernerom.

Dokladne obrusit’ s MP Soft pad Superfine, spolu s MIPA Kunststoffreiniger,
alebo MIPA Silikonentferner.

Po ukonceni brisenia opat’ umyt’ s MIPA Kunststoffreiniger, alebo MIPA
Silikonentferner.

Dielce nechat’ poriadne vyschnit'.

Doélezité:

Separatory, ktoré su pouzivané pri vyrobe plastov sa musia kompletne odstranit’!
Na zaver pripravy povrchu odporic¢ame previest’ skusku, ktora spociva v
postriekani dielca vodou. Povrch musi byt kompletne zmacany — nesmie perlit’
a odlucovat’ vodu. Pokial’ by k tomu doslo, je potrebné proces prebrisenia
opakovat'.

Pri lakovani plastov nesmie byt’ prekro¢ena maximalna hribka plni¢a 100 pm.

Aplikacné pokyny:
2 vrstvy (hrdbka vrstvy 80 -100 um) lakovat’ bez odvetrania, + 5 min. odvetrat’
pri izbovej teplote + 5 min. UV suSenie

3 vrstvy (hrabka vrstvy max. 150 pm)
2 vrstvy lakovat' bez odvetrania +

5 min. odvetrat’ pri izbovej teplote +
5 min. UV susenie

Medzibrusenie s P 400 — P 500 +
Naniest’ 3. vrstvu +

5 min. odvetrat’ pri izbovej teplote +
5 min. UV susenie

Dolezité: MIPA 1K UV pIni¢ sa nesmie lakovat’ do prekrytia podkladu. Prekrocenie
hrdbky znamena problém s vytvrdnutim a pri'navostou.

Pokyny ohl'adne brisenia plnica:

Brusitelny s brdsnym papierom P 400 nasucho, alebo P 600 namokro s
lakovanim bez bezfarebného laku. Pri lakovani bazovym lakom brusit’ P 500/600
nasucho, alebo P 800/1000 namokro.

Tato informacia o produkte sl iba pre informaciu ! Udaje zodpovedajl podia nadich poznatkov, stavu techniky a zakladajd sa
na dlhoro&nych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.
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