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POPIS:

Striekatefna tesniaca hmota na baze MS polyméru pre utesnenie zvarov a spojov plechovych dielcov a vytvorenie
originalneho vzhladu spojov (husenic) na miestach zvarov pri vyrobe vozidiel, kontajnerov, lodi a pristrojov.

Dalej na opravu poskodenych PVC-vrstveni v oblasti podbehu kolesa, pouzitelny aj ako nater proti odletujicim
kamienkom na prahoch, podblatnikoch a spojleroch.

Vlastnosti:

vynikajlca pril'navost’

odolny voci UV-Ziareniu
vytvrdzuje s vihkost'ou vzduchu
nanasatelny Stetcom

timiaci vibracie

Specifikacia:

Specifickd hmotnost': cca. 1,34 g/cm3

Konzistencia: pastovita

Tvorba povrchovej koze: 35 - 45 min. pri 23 °C / 50 % relat. vihkosti vzduchu
Zmena objemu: cca. 20%

Vytvrdnutie: cca. 3 mm / 24 hod. (23° C/ 50 % relat. vlhkost' vzduchu)
Tvrdost’ Shore A: 11 - 15 po 1 dni, 21 - 25 po 2 dnoch, 24 - 28 po 7 driioch DIN 53505
PrdiZzenie pri pretrhnuti: > 430% DIN 53504

Pevnost' v tahu: 0,9 N/mm2 DIN 53504

Pevnost’ v Smyku: 1,5 N/mm?2

Odolnost’ voci d'alSiemu trhaniu: cca. 4,5 N/mm2 ASTM D6 24-Form B
Teplotna odolnost”: -30 °C do + 90 °C, kratkodobo do 130 °C

Odtien sivy, Cierny
Spracovanie \Vytlacacia pistol alebo
Nahtabdichtungspistole - $pecializovand aplikacna pistol
Skladovanie \VV originalnej uzavretej nddobe minimalne 9 mesiacov. Chranit’ pred priamym
slnecnym Zziarenim. Neskladovat' pri teplotach nad 25°C.

Podmienky spracovania:

Od +5°C do max. +35°C

Upozornenie:

Vhodné podklady: hlinik, ocel, pozinkované kovové povrchy,drevo, kamen, betén, tuhé PVC, GFK a lakované
povrchy nevyzaduju ziadnu preduipravu. Podklad musi byt suchy, Cisty a bez mastnoty. Mipa MS Polymer 300 je
natieratelny: prelakovatefny bez predupravy s lakmi na baze rozpustadiel v asovom rozpati od 30 minut do

3 hodin, prelakovatelny bez predupravy s lakmi na baze vody v &asovom rozpati od 60 minut do 3 hodin,

pri prelakovani po dobe schnutia dihSej ako 3 hodiny musi byt pouzity Mipa Silikonentferner na odistenie povrchu.
Prilnavost a poZzadovanu odolnost’ otestovat na skiSobnom objekte. Nevytvrdnuty produkt nespomaluje schnutie
laku. Mipa MS 300 vytvrdzuje dalej aj pod lakom. Odporuga sa nelakovat velké tmelené Spary vrchnym lakom

z dévodu rizika vzniku prasklin désledkom pohybu.

Tato informacia o produkte sluZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedajt podra nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaji sa
na dlhoroénych skisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje su teda nezavézné a bez zaruky.
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