mipa

Professional Coating Sysitems

MIPA 2K HS Nass in Nass Fuller F 37
2K PU plIni¢ mokry do mokrého

Informacie o produkte Strana 1/2

Popis vyrobku

Uéel poutzitia:

Uskladnenie:

2K Polyuretanovy plni¢ ,mokry do mokrého", umoznujuci rychle prelakovanie
a univerzalnu prilnavost’. Pouzitelny priamo na zelezo, ocel, hlinik, pozinko-

vané povrchy a tiez bezné automobilové plasty ako napr. PP-EPDM, ABS, PC,
ABS-PC, PUR, PVC, laminaty.

Naviac mozu byt' prelakované aj neporusené, nosné katodové ponorné KTL
natery aj bez predchadzajliceho prebrisenia. MIPA 2K HS NIN Filler mbze
byt prelakovany v priebehu 5 dni bez medzibrisenia.

MIPA 2K HS NIN Fdller F 37 je mozné prelakovat’ vrchnym lakom uz po 15
mindtach pri 20 °C bez straty lesku. Ma tiez vynikajlcu schopnost’ pohlcovania
rozprachu pri striekani. Specialne vyvinuty pre reparatdrne lakovanie osobnych
automobilov. Produkt je mozné pouzit’ tiez pri lakovani Uzitkovych vozidiel,
alebo v priemyselnom lakovani, kde je poZzadovana vel'mi vysoka kvalita
povrchu. (konstrukcie batoZinového priestoru, bocnice, kabiny vodiCov strojov,
atd'....

V dobre uzatvorenych originalnych obaloch 3 roky.

Obsah VOC + kategoria

EU Hranica pre tento produkt 540g/! , kategdria b/c. Tento produkt obsahuje

vyrobku maximalne 540 g/I VOC
Pokyny pre spracovanie
Odtieri svetlosivy
Zmiesavaci pomer 5:1 podl'a objemu
TuzZidlo Mipa 2K-Harter H 10
[Mipa 2K-MS-Harter MS 10
Riedidlo Mipa 2K-Verdiinnung V 25

Viskozita pri striekani 20°C

16 — 18 sek. 4mm DIN

Striekaci tlak

Spracovanie (bar) Vel'kost' trysky (mm) | Pocet nastr. vrstiev Riedenie
Vzduchové striekanie 1,6 -2 1,3-1,5 1 25 -30%
HVLP 16-2 1,3-1,5 1 25 -30%
HVLP / vnutorny tlak trysiek 0,7 - - -
Spracovatel'nost’ 2 hod. Pri 20°
Tuzidlo: H 10/ MS 10
odolny voci o ,
Schnutie: prachu prelakovatel'ny | pevny na dotyk

Objektova teplota 20 °C

15-20 min.

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedajl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dlhorognych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.
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Podmienky spracovania:

Pokyny pre spracovanie:

Priprava podkladu:

Spracovavat’ pri teplotach od +10 °C pri relativnej vihkosti vzduchu do 80%.
Dbat’ na dostatoCné vetranie.

V zasade by mala byt nanesena len jedna rovnomerna zliata vrstva, ktora

zaruci najlepSie mozné vysledky. Pokial’ vSak mame savy podklad, alebo
podklad bol pretmeleny, mézeme tdto plochu predzakladovat' jednou vrstvou a
po kratkom odvetrani cca. 2-3 minuty pri 20 °C méze byt nanesena vrstva na
kompletnd plochu.

Podklad musi byt' Cisty, suchy a zbaveny mastnét.

Zelezo, ocel’:

Umyt’ s MIPA Silikonentfernerom, potom brebrusit’ s P 120 a odmastnit’ s

MIPA Silikonentfernerom.

hlinik:

Umyt’ s MIPA Silikonentfernerom, potom brebrusit’ s P 220 a odmastnit’ s

MIPA Silikonentfernerom.

Pozinkované podklady:

Podklad, ktory bol oSetreny Ziarovym zinkom (kusovym, diskontinualnym) oSetrit’
Amoniakovym roztokom, teda prostriedkom MIPA Zinkreiniger.

Podklad, ktory bol oSetreny ziarovym zinkom (kontinualnym) a galvanickym
pozinkom umyt’ s MIPA Silikonentfernerom, prebrusit’' s P 220 a potom umyt’
s MIPA Silikonentfernerom.

Plastové podklady:

Lakované dielce temperovat’ pri 60 °C 60 minut. Dokladne odmastnit’ s

MIPA Kunststoffreinigerom, alebo MIPA Silikonentfernerom.

Dokladne prebrusit’ s MP Soft Pad super fine namokro s MIPA Kunststoffreini-
gerom, alebo MIPA Silikonentfernerom. (Kunststoffreiniger ma antistatické
Ucinky). Nasledne umyt’ s MIPA Kunststoffreinigerom, alebo MIPA Silikon-
entfernerom.

Dielce nechat’ dokladne vyschnut'. Pozor! - odlucovaci prostriedok z povrchov
musi byt bezozbytku odstraneny. Na zaver odporicame test s vodou, Ci
povrch perli, alebo nie. Pokial’ ano, proces brisenia a odmastnenia sa musi
zopakovat’, odlucovaci prostriedok je este stale na povrchu dielca.

Na zaklade vel'mi odliSnych druhov plastov a ich zmesi odporic¢ame pred
lakovanim vykonat’ skusku pril'navosti na prislusnom originalnom dielci.

Tato informacia o produkte sltZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa

na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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