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Popis vyrobku

Uéel poutzitia:

Charakteristika:

Pojivo:
Dodavana viskozita:
Specificka hmotnost':
Stupen lesku (DIN 67530)
Uskladnenie:

VOC nariadenie:

MIPA EP-Primer-Surfacer je bezchromatovy "mokry do mokrého" pini¢

na baze epoxidu pre pouzitie pri Gzitkovych vozidlach a tiez opravach
osobnych vozidiel. Ma vel'mi dobri spracovatel'nost’, vel'mi rychle schnutie,
vynikajlco pohlcuje rozprach a pri vel'mi rychlej prelakovatelnosti
optimalne zarucuje zachovanie lesku. Je tieZ vynikajuci ako zaklad pod
polyesterové tmely, alebo P 60 S striekaci tmel.

Vel'mi dobré rozlievanie a pohlcovanie rozprachu, rychle zasychanie,

po ca. 45 minutach prelakovatelny, velmi dobra stabilita lesku pri pouziti
"mokry do mokrého", prifnavost’ na Zeleze, oceli, hliniku a pozinkovanych
povrchoch.

Epoxid-Polyamidova Zivica
Tixotropny

Specifickd hmotnost”: 1,3-1,4 kg/ | DIN 51757
hodvabny mat

V dobre uzatvorenych originalnych obaloch 3 roky.

EU Hrani¢na hodnota pre tento produkt je 540 g/l (kategdria B/c)
Tento produkt obsahuje maximalne 540 g/l VOC.

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:

Vhodné podklady:

Priprava podkladu:

Pokyny pre spracovanie:

vzduchové striekanie

Nad 10°C a do 80% relativnej vihkosti.

Zelezo, ocel, hlinik a pozinkované plechy - prebrisené
vytvrdené a prebrisené staré natery.

Podklad musi byt Cisty, bez mastn6t, nesmie byt zapraseny a hrdzavy.
Prebrusit’ a umyt’ MIPA Silikonentfernerom.

Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev: Riedenie:

2 1,2-1,6 1-2 10-25%

Tato informacia o produkte sltZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa

na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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Riedidlo: MIPA 2K Verdliinnung kurz
Tuzidlo: MIPA EP Harter E 5
Pomer tuZenia: podla objemu 2:1 (EP Primer-Surfacer : tuzdlo)
odolny voci , schopny .
Zasychanie prachu pevny na dotyk montaze prelakovatel'ny
Teplota 20°C 10 - 15 min. 30-45 min.
Moznost' pretmelenia: Pretmelitelny je po 30 min. pri 60 °C alebo po 12 hodinach pri izbovej

teplote. Pri pretmeleni alebo pouziti MIPA P 60 S neprekracovat’ max. 25 mic.
(jedna tenka vrstva)
Pokial’ je potrebné docielit’ vyssie hrdbky vrstvy, moze byt EP Primer-
Surfacer aplikovany do hribky ca. 120 mic. V tomto pripade musi byt’ ale
dodrzany ¢as schnutia min. 16 hodin pri izbovej teplote.

Spracovatel'nost’ po natuzeni

zmesi 5 hodin
Zakkladny nater: MIPA EP-Primer-Surfacer v suchej vrstve 25-50 mic.
Vrchny lak: MIPA 2K vrchné laky
Teoreticka vydatnost’: Priblizne 9 - 10 m?/ | pri 35 mic. suchej vrstvy
Ostatné upozornenia: Po 48 hodinach musi byt’ tento zakladny nater prebriseny.

Bezpecnostné pokyny

Nesmie prist’ do ruk deti. Vypary alebo rozprach nesmua byt vdychované. Vyhnit' sa styku s oCami alebo
pokozkou. Pri ndhodnom styku s oc¢ami, tieto vyplachnut’ Cistou vodou a nasledné kroky konzultovat’ s lekarom.
Pri praci pouzivat’ ochranné okuliare alebo ochranu tvare. Pri nahodnom poziti rychlo vyhl'adat’ lekarsku pomoc
a predlozit’ etiketu z balenia.

Cistenie nastrojov

Nastroje ihned’ po pouziti oistite nitroriedidlom. Zaschunty film odstranit’ odstrafiovacom starych naterov.

Likvidacia odpadu

Likvidacia odpadu sa vykonava podla pokynov na etikete cez recyklacny systém plechovych obalov a ocele (KBS).
Balenia musia byt’ Cisté, suché bez cudzich Iatok a vyprazdnené bezo zvyskov.

zvySku. U plastovych nadob sa musi odstranit’ kovova obruc. Na vyrobnej etikete nadob musi byt’ viditel'né
oznacenie obsahu nadob.

Tato informacia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaju podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavézné a bez zaruky.
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